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一、简介

1.1、关于蒂壹

上海蒂壹净化工程股份有限公司成立于 2018 年 10 月 11 日。注

册资本 2000 万人民币。公司经营涉及车间净化工程、环保节能工程、

非标定制、双拉薄膜生产线咨询服务等业务。公司拥有一支高素质、

勇于自主创新的专家团队，取得了丰富的自主知识产权成果，拥有国

家实用新型 1 项、发明专利实质审查 3 项。10 项软件著作权及 4 项

软件产品。同时 2020 年获得了上海市高新技术企业。并受邀申报上

海市奉贤区科创型企业认定。

上海蒂壹净化工程股份有限公司是一家专业从事双拉薄膜净化

科技领域内的技术研发、净化设备研发、生产、销售同时承接各类洁

净室的设计与安装、空气中 PM2.5、甲醛、苯类、VOC 等有毒、有害

物控制与处理的专业净化公司。为客户提供双拉薄膜新生产线选型咨

询服务，并提供双拉薄膜自动化设备、机电设备、机械设备制造、加

工以及双拉设备技术改造咨询、安装、维修、批发、零售；可为客户

提供维修、检测服务，承担技术咨询等业务。

1.2、关于换热器

板式换热器是由一系列具有一定波纹形状的金属片叠装而成的

一种新型高效换热器。各种板片之间形成薄矩形通道，通过半片进行

热量交换。它具有换热效率高、热损失小、结构紧凑轻巧、占地面积

小、安装清洗方便、应用广泛、使用寿命长等特点。在相同压力损失

情况下，其传热系数比管式换 热器高 3-5 倍，占地面积为管式换热



器的三分之一，热回收率可高达 90%以上。

板式换热器是由许多冲压有波纹薄板按一定间隔，四周通过垫片

密封，并用框架和压紧螺旋重叠压紧而成，板片和垫片的四个角孔形

成了流体的分配管和汇集管，同时又合理地将冷热流体分开，使其分

别在每块板片两侧的流道中流动，通过板片进行热交换。

板式换热器的设计特点

1、高效节能：其换热系数在 3000～4500kcal/m2·°C·h，比管

壳式换热器的热效率高 3~5 倍。

2、结构紧凑：板式换热器板片紧密排列，与其他换热器类型相比，

板式换热器的占地面积和占用空间较少，面积相同换热量的板式换热

器仅为管壳式换热器的 1/5。

3、容易清洗拆装方便：板式换热器靠夹紧螺栓将夹固板板片夹紧，

因此拆装方便，随时可以打开清洗，同时由于板面光洁，湍流程度高，

不易结垢。

4、使用寿命长：板式换热器采用不锈钢或钛合金板片压制，可耐

各种腐蚀介质，胶垫可随意更换。

5、适应性强：板式换热器板片为独立元件，可按要求随意增减流

程，形式多样；可适用于各种不同的、工艺的要求。



二、工艺流程图



三、触屏操作规程

1、设备现场调试完成后，用户可直接利用触屏对现场设备进行监

控，并根据相关指示，做出相应工作安排。日常不使用时，触屏处于

屏幕保护状态（黑屏），手指轻触即可开启触屏（如下图）。技术支持

电话可随时接通，提供远程技术指导。

2、点击“登录系统”按钮，将弹出用户权限密码输入键盘（如下

图一），输入正确密码（密码：1234）后可进入系统流程页面（如下

图二）。



3、系统页面（上图二）中有可操作按钮，换热器进出风口各有一

个温度探头（共计 4 个），显示数据为风温；每组换热器各有压差计



一个，反映换热器使用中风压的变化；清洗碱液罐配有电加热器（碱

液 70℃是处理换热器内部杂质的最佳温度）、高低液位等设施；右下

角是进出风温的汇总表，并根据相应公式计算出的换热效率，也可作

为换热器是否需要清洗的一个参考数据；

“手动”“自动”按钮可对系统操作方式进行切换，手动状态下，

各控制单元（如碱液循环泵、回水管道上的气动阀、回水隔膜泵等）

图标侧出现操作按钮，可在此状态下测试单个设备情况；注：手动

状态建议在检修、试机调试时使用；长时间未使用的情况下建议先

手动测试下个控制单元的情况后再开启自动。自动状态主要针对清

洗过程，不包含进风风机的控制，进风风机的风量需要根据生产工

艺需求设定相应转速；在进排风都停止状态下，开启自动并点击启

动按钮，清洗可根据程序自动运行（注：任意一台风机运行的情况

下，清洗将无法开启）。

4、点击“参数”按钮，可进入系统参数画面中（如下图所示）



本页面主要显示关键操作按钮、操作状态显示、加热器控制参

数（设定温度、保护温度、实际温度等）、清洗自动运行参数（回

水隔膜泵延时时间、回水管道阀延时关闭时间）。注：回水阀延时

间必须比隔膜泵延时时间大 1-2 分钟。

自动状态下，可点击 1#/2#换热器的“启动”按钮，在进出风

停止状态下，可自动运行清洗。控制流程：碱液循环泵启动---回

水管道阀门开启---回水隔膜泵启动，根据使用周期，可随时点击

“停止”按钮停止自动清洗：停止碱液循环泵---停止回水隔膜泵

--关闭回水管道阀门；1#和 2#可同时启动，也可单独运行。注：在

计划开启系统前，提前 1小时开启碱液加热器，温度设定 70℃，保

护温度设定 80℃；自动开启前，需要检查现场碱液液位以及压缩空

气压力。

进风风机速度设定，点击数据可弹出数字键盘设定风机的工艺



需求转速。实际转速反映风机的实际运转情况。

状态显示指示灯，可根据操作，实时显示对应设备的状态。

如有报警时，指示灯将闪烁并在屏幕中弹出报警框（显示报警

名称及详细信息，弹出的报警框需要人为确认后才会退出，如果报

警信息一直未处理，5分钟后将重新弹出），同时报警器发出蜂鸣声。

5、点击“历史趋势”、“报警记录”按钮，可切换至相应的页面（如

下图），点击“返回”按钮，可返回至系统页面中。



历史趋势页面，可查看一定周期内温度、压差等模拟量数据变化趋

势曲线图；报警记录页面可显示报警汇总信息。



四、注意事项及故障排除

4.1、问题及解决办法

4.1.1 压降大

介质进、出口压降超过设计要求，甚至高出设计值许多倍，严重

影响系统对流量和温度的要求。在系统中，若热侧压降过大，则一次

侧流量将严重不足，即热源不够，导致二次侧出温度不能满足要求。

4.1.1.1 产生原因

①运行系统管路未进行正常吹洗，特别是新安装系统管路中许多

脏物(如焊渣等)进入板式换热器的部，由于板式换热器流道截面积较

窄，换热器的沉淀物和悬浮物聚集在角孑 L处和导流区，导致该处的

流道面积大为减小，造成压力主要损失在此部位。② 板式换热器首

次选型时面积偏小，造成板间流速过高而压降偏大。③ 板式换热器

运行一段时间后，因板片表面结垢引起压降过大。

4.1.1.2 处理方法

① 清除换热器流道中的脏物或板片结垢，对于新运行的系统，

根据实际情况每周清洗一次。② 二次循环水最好采用经过软化处理

后的软水，一般要求水中悬浮物质量浓度不大于 5 mg/L、杂质直径

不大于 3 mm、pH≥ 7。

4.2、故障排除

4.2.1 加热器未供电/缺相/超温保护

加热器保险开关未合闸/保险烧损

控制柜检查，如未合闸，确认现场无维修/拆装，合闸即可



保险烧损，如果测试保险烧损，应先检查加热器三相电阻是否正

常，确认加热器无损的情况下，更换保险。

加热器内部温度过高，如持续高温，需检查。

4.2.2 清洗循环泵过载

泵过载，检查管路是否堵塞，检查泵相序电阻是否正常。

4.2.3 回水阀故障

回水阀无动作或开关信号未接收到。

4.2.4 清洗罐高低液位报警

检查现场碱液液位，是否重新加水


