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蒸汽清洗机操作说明

一、说明

随着近年来聚对苯二甲酸乙二醇酯(PET)酯化法合成技术的快速

发展,其熔体过滤器清洗技术也从传统的三甘醇(TEG)醇解法逐渐向

水解法发展。聚酯熔体除了可以与 TEG 发生醇解反应外，还可以与水

发生水解反应。聚酯在熔融状态下遇水或蒸汽的水解反应，这就是水

解法清洗滤芯的基本原理。在通常的情况下，聚酯的吸湿性较低，大

约在 0.4%左右，但在较高温度下（80℃）吸湿范围可达 2～3%。一般

认为这是由于水渗透到聚酯无定形区所造成的增湿结果。水分在无定

形区首先可以促进一些弱健的断裂，并为滑动的链段提供润滑作用。

聚酯的玻璃化温度 75～80℃，在此温度上，聚酯的无定形区可出现

很大的流动性，分子链也变的容易活动，水解的结果将导致分子活动

性大大增加，而水本身在这里又起到润滑剂的作用。过滤器烛芯在水

解清洗器里，于高温、少氧、过热蒸汽保护条件下使聚酯发生水解。

由于聚酯的导热系数较小，所以水解时间较长。要缩短水解时间，除

了 PET 的结构如交联度、结晶度、料层厚度等内因外，外部因素还有

清洗温度，过热蒸汽量及蒸汽流速等，都应一一加以考虑。利用水解

法代替 TEG 清洗中的 TEG 蒸煮这一步，可以节约大量的 TEG，而且清

洗效果较好。这种方法现越来越受到人们的重视和采用。

蒸汽清洗系统是由我公司自主研发并投产的一种新型过滤器清

洗装置。本文就本系统的操作运行做详细的说明，方便操作人员更方

便快捷的使用本系统，也方便维保人员能够处理一般常规问题。



图 1-1 蒸汽清洗系统流程图



二、操作说明

1、开机前检查

1.1、检查蒸汽（≥0.4MPa）、压缩空气（≥0.5MPa）、用于冷却的

循环水是否已经供给，压力是否已经达到使用要求。

1.2、检查各排放阀是否已关闭。

1.3、检查反应釜顶部螺栓已紧固达标。

1.4、检查控制柜供电是否正常。

1.5、上位机电脑能否正常运行，页面显示的数据是否正常。

1.6、手动条件下测试各阀门、循环水泵、比例阀是否能够流畅动作。

1.7、检查急停按钮是否处于释放位置。

1.8、检查反应釜底端排料口是否关闭，压空密封阀是否打开。

2、操作

2.1、首次运行或长时间停用重新开启时，首先给控制柜送电，送电

钱检查线路是否正常，检测配电柜端电压和控制柜端电压是否正常

（AC380V），条件允许的情况下利用接地摇表对电缆的接地情况进行

测试（此操作必须在未供电的情况下进行），主电源供电后，根据电

气原理图对单个供电单元进行供电。

2.2、开启上位机电脑：

2.2.1、电脑开机，进入用户名为管理员（administrator）的用户，

上位机运行后，点击“1”进入工程项目中，如下图（图 2-1）所示：



图 2-1

2.2.2、进入工程项目后，点击系统运行图标可进入系统画面（图

2-3），如图 2-2：

图 2-2



图 2-3

2.3、系统操作



2.3.1、页面介绍

如上 3图所视，图一为整个系统的流程图及各种状态的显示，能

够简介明了显示整个清洗工艺的流程图和设备状态，方便操作人员收

悉控制流程及操作；图二为系统技术参数表格，表格方式显示各工艺

段数据；图三为所有温度、调节阀开度的数据记录曲线，方便操作人



员查询记录及以往的工艺条件。

2.3.2、操作

1、根据需求选择手动/自动控制方式，手动情况下，可对单个气动阀、

调节阀、循环泵等可操作设备进行手动开关/启停，一般手动状态用

于开机的设备动作测试或检修维护时的单体测试；自动条件可根据技

术参数表中所设置的工艺条件自动运行。

2、工艺页面中，分 3 套独立清洗回路进行分别设置，根据过滤器大

小选择合适的清洗回路（大反应釜、1#小反应釜、2#小反应釜）；每

套回路可单独设置其 8 个阶段需求温度（即设定温度）、温度稳定周

期（即设定时间）、当前阶段剩余时间的显示（即剩余时间）、调节

阀各阶段的开度设定（即排气阀、内阀、外阀开度），同时在左侧表

格中显示了当前实际温度、加热器内部温度（即加热器保护温度）以

及超温保护设定温度。各阶段预计运行时间可在运行前根据计划一个

个设定，并按“一键写入”一次写入控制程序中，也可在自动运行过

程中，根据现场实际情况（加长/减少本阶段运行时间），单独某阶

段更改并单独写入。

3、点击本清洗回路“自动按钮”，启动自动条件，输入工艺参数条

件，单击“选择”、“启动”，此清洗回路开始根据设定工艺条件自

动运行。

注：按钮在单击后会有相应的颜色变化来表示是否处于当前状态；

自动运行过程中如有简单设备问题，可单击停止按钮，系统可在

当前运行阶段停止运行，待短时间问题解决后单击启动，可在停止阶



段继续运行，如出大故障，建议先点击停止按钮再点击取消按钮，再

启动时将从第一阶段运行。如有紧急情况，建议直接拍控制柜上的急

停按钮，以保证人员安全和设备安全。

3 套流程都可单独实现手自动和独立启停。

2.3.3、操作过程中的注意事项

1、系统有超温、阀未开启等故障时，会有相应报警提示弹出，并有

相应处理办法，可根据提示操作。

2、开机前一定检查压缩空气是否达标，气压 0.3-0.5MPa，空压罐中

无多余积水。

3、水槽中是否有一定液位的冷水，水位建议不超过溢流口，系统开

启要持续进行冷水补充，有效降低排放气体温度。

4、开机前，一定要手动测试除尘降温循环水泵的运行情况，不可出

现泵卡顿、缺水等现象。

5、检查蒸汽主管道压力是否正常，建议 0.3-0.4MPa。

6、在过滤器碟片清洗完成后，吊出时，一定要关闭进气阀门，打开

排期阀门，确保系统中是无压或低压状态下，个人做好安全防护的条

件下再打开顶部盖板。如有烫伤请及时处理或入院治疗。

7、待系统温度降低后，将反应釜底部杂质及时处理，并打开排水阀、

排气阀等，将系统中剩余的水分排放干净。

8、水槽中水更换后，可手动开启循环水泵 20-30 分钟，对罐体中的

过滤器材料进行清洗，或打开人孔查看是否干净。

9、设备停用后关闭蒸汽进气阀门。


